Finalni aprava plochy skluznice - presné rezané struktury
s moznosti nastaveni podélné, pricné,
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kombinace podélné a pricné struktury (krizové) a varialni struktury
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kfizova struktura
¢.6
univerzalni struktura vhodna pro
vsechny typy lyZi, stredni Fez

tato struktura je soucasti kazdého
servisu provedeného u nds
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Sipova zavodni struktura
HEAD ¢. 31

tovarni 3ipova univerzalni
struktura vhodna pro viechny
druhy lyzi, stfedni fez

k této struktufe Vam doporu¢ujeme
tuning boéni hrany na automatu
MONTANA RACE EDGE
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kfizova zavodni struktura
s okraji €. 23

moderni struktura s okraji vhodna pro
obiakoveé, SG / DH lyze, velmi hruby fez

k této struktufe Vam doporucujeme
tuning bo¢ni hrany na automatu
MONTANA RACE EDGE
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freeridova struktura
ROBI RAKETA ¢. 28
unikdtni struktura freeridového

specialisty Robina Kalety
pro rizné druhy snéhu
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struktura zavodni
pulmésic stfedni €. 26
univerzalni struktura vhodna pro

vdechny typy lyZi, stfedni fez

k této struktufe Vam doporuéujeme
tuning bocni hrany na automatu
MONTANA RACE EDGE
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struktura zavodni
TREJBAL €. 29

unikatni struktura slalomare Trejbala
stiedni fez

k této struktufe Vam doporucujeme
tuning boéni hrany na automatu
MONTANA RACE EDGE
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1. Idealni optickou rovinu skluznice a spodni hrany docilime pouze
brousenim pomoci brusného kamene s konstantnim pfitlakem a
rychlosti posuvu. DosazZeni idedlni optické roviny je predpokladem
pro presné uhlovani hrany. Na idealné rovnou plochu skluznice
vyrezeme presnou findlni strukturu.

2. Bocni uhlovani hrany — Uhlovani se provadi v rozsahu 87° — 89°.
Spravné voleny uUhel zabezpecuje dokonalému kontaktu hrany se
snéhovou podlozkou v pribéhu celého oblouku v zavislosti na
charakteru lyze. Konstantni odklon — tuning spodni hrany smérem
od podlozky je mozny pouze na zakladé presné roviny skluznice a
hrany. Slouzi k pfenosu ucinnosti bo¢niho Uhlu hrany na snéhovou
podlozku zejména pfi jizdé po hrané pfi carvingovém oblouku a
zabranuje nezadoucimu zarezavani hran.

3. Samotné brouseni je vidy velkym zdsahem do jednotlivych por(
skluznice. Zakladni impregnace je zvlasté potreba k hloubkové
ochrané poéru a zajisténi jeho elasticity. Idedlnim zplsobem
nanaseni vosku je prostfednictvim tepelné voskové 1azné, diky
které je skluznice schopna absorbovat co nejvétsi ale zaroven i
nejnutnéjsi mnozstvi vosku.

standardni uhlovani
bocni hrana 88°
spodni hrana 0,5°
na prani miZzeme

0,5° bocni hranu dhlovat
v rozsahu 87°-89°

Lyze s poskozenou a poskrabanou skluznici nema efektivni skluz. Poskozeni skluznice ovliviiuje schopnost
zatacCeni a smérovou stabilitu. Skluznice, které byly prilis hrubé nebo nerovhomérné brousené, jsou pomalé.

Nerovna skluznice zplisobuje nepravidelné rozloZeni tlaku, a proto vytvari Spatné kluzné a tocivé vlastnosti.
Razné uhly hran, rez, rany a opotiebeni zabranuji fizenému pouzivani hran.




